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sé.le !
AFC :
Accouptement
de conception
comPacte

lubrlfcatlon - Êqûltbr.t. !
par défaut. accouplement graissé . non équilibré
Er$alssé-équitlbi€
H: lubrification oarbain d'huile " éouilibré
(voir chapitte Lubifrcation - Equilibrcge)

Ac.oupLenefr  p0 LLr
industr le  loLr  rde Dtodèle:

Accouplement complet selon croquis ci-dessous
AccouDlement à entretoise
Accouptement à al longe
Demi-accouplement modèle 12
Demi-accouplement modèle 10 avec bague et boulons d'assemblage
Demi-accouplement modèle 10 sans bague ni boulons d'assemblage

72

i T Y P E :
: Voir  les tableaux 1et 2

AFC rr lg0

iltodèle ro t Accouptement complet composé de 2 demi-parties ftexibtes à denture

sérieAFC SérieÀFx

Boulons d'assemblage

llodèle u t Modèle à entretoise
r e lodèle êcr consnLit  à p. l I i r  de 2 nodèLe5 r4
er d rne entretoise mass;ve ou mé(d_o.50udèe.

colulde Ia longueud'une entrctoise
Elle dépend de ladistance enùe bautsd'arbres.
La lonqueur Y est égale à ladistance entre borts d'atbrcs + E

llodèle12 t frlodèle à atlonge
Ce modèle, construi t  à part i r  de 2 modèles 13 et d 'u n arbre, permet
I'utilisation de demi'partie5 de type différent. Lesdiamètres d'aLésage
admis par les plateaux pe uve nt être supérieursà ceuxadrnis par les
moveux des accouolements standard corresDondants.

,rodèter3 ) Modèle à plateau
Ce modèle ne doit lAiVlAlS ETRE LIT LISE 5EU L mais toujours

couplé à un autre modèle 13 pour obtenir un modèle 12

Modète 14 t Demi-partie flexible avec bague et bou(ons d'assembhge
tiiodèlet5 t Demi-partie flexible sans bague ni boulons d'assemblage



dérivés des séries AFc et AFx

Exe nple d'ap pl icot io n :

de levage de pont roulant

Exe m p le d'ap p licatio n :
Liaison entrc Éducteur

et tanbou de trcuiL

t\enpte d'oppl;corion : Conûande de bmyeu. laninotr,...

Exe np le d'ap plicotion :
comnande de treuil

de levage de ponl roulant

Êxemple d'appLicaùon : Canmande de cylindre de loninon

Exenple d'application : Lioison

montés en tanden

Exe m ple d'app li cotio n :
Canmonde d'hydrclineul

Exenple d'applicotion : Liaison entre nultiplicateul
et turbine ou compresseur



SERIE COMPACTE

De construction simple, maîs bénéfi ciant de
toutes les qualités essentielles caractérisant
un accoupLement f lexible à denture, cette
série s'adresse à des applications dans tou-
tes lesindustries. Lâcapacité de l iaisond'un
accouplement de la série Cornpacte permet
un montage surdes arbres de diamètre maxi
265 mm pour un encombrement optimiSé.

co1{sTRucTtol{
La construction de cet accoup le ment éq uipé
d'une bague de centrage offre une inter-
cha ngeabillté co m plète a u niveau des demi
paft ies f lexibles.

Cetaccouplement propose un rapportdiamè-
ke d'alésage/encombrement très attracti l
Ses carâctérist iques dynamiques (moment
d'inertie, masse et possibilité d'éq uilibrage)
en font un accouplement de choix dans les
applications grande vitesse.

Dianètre de petçage H

Diamètre des bouLons tt4

AFC

ct

(daNml

(trlmir)

ALésage d Dimensions (mm)
fretté

to2 5 500 t 2 35 I I 6 82 ) 55 100 6 I , t
200 4 500 54 I45 75 86 65 8 6,5 0,011

I 6 0 0 2A 60 124 93 5 101 7t 1t0 3 10 10,6

3 000 80 70 205 110 6 85 175 3 72 l 5 0,065

7ta 2 654 2A 95 a0 2io 130 95 200 1 0 t 2 2T 0,113

7021 2 350 110 90 250 186 8 745 105 224 t0 T2 30 o,193

7 36t 2 1 0 0 36 124 100 280 208 9 158 1 1 5 245 t 2 36 o,294

7931 130 110 100 224 L7A 10 777 265 t2 0,45

2724 1700 150 125 l l5 256 200 t 0 r88 1ta 295 t2 1 6

1545 1 t t o t0 770 374 244 224 12 277 156 330 72 16 8 l 1,16

4616 t6 185 3r2 246 236 17' 355 1 2 1a

6229 1250 200 180 )40 270 266 200 390 7 2 20 171 3.25
4701 1 100 72 210 200 la2 )42 1 8 299 225 t 2 22 237

72 t2a 1000 a0 265 220 550 4)6 140 20 329 250 490 72 24 377 10,11

lobleru t : Encôûbreùent des ôGôuplenents AFC

APPTICATIOI{S DES SERIES AFC ET AFX

Industrie5idérurgique,transformationdesmétaux,irdustriepétrol ière,industriechimique,pompes,compresseu15,industrie
desplastique5etducaoutchouc,centralesthermiques,hydrauliquesetnucléaires,pontsroulants,bâncsd'essâi,cimenteries,
papeteries, industrie minière, transport du personnel...



SERIE INDUSTRIE LOURDE
(à la base de [a norme
de la sidérurgie française)

Cet accouplement  pr inc ipaLement  étudié
pour I' industrie lourde (comme I'acier,
I 'a lumin ium, [e  cu ivre,  le  caoutchouc,  Le
sucre, etc.) offre une capacité êlevée pour
des appLications demandant des efforts
extrêmes.
Ette diffère de la série Compacte par des
couvercles de couronne démontabtes.

Cette série Dermet des [iaisons d'arbres
de diamètre maxi 9oo mm, [a masse
de ces grands accouplements pouvant
déDasser les 10 tonnes.

Diomètre de perçage H
Nombre de boulons L
Dianètre des boulons M

Type
AFX

ct
max

(daNm)
Pour

vitesse
de bas€

Vitesse
maxi

(trlmin)

Alésage d Dimensions (mm) Pour d max
fretté

tq

210 4 340 12 50 50 4p 150 774 70 3 75 60 125 6 8 7 0,015
3L4 3 630 60 50 180 732 4 a4 68 150 8 10 1'�1 0,035
507 3 050 20 80 70 60 210 157 108 5 9B 80 175 8 18 o,o77

656 2 650 24 95 85 70 240 777 725 6 111 90 200 10 26 0,147

7775 2350 2A 105 95 80 260 195 747 7 726 105 220 10 12 34 o,23
1 5 5 1 2100 32 120 105 90 290 225 757 8 744 720 12 14 o,43
2121 1 880 36 135 715 100 310 246 t75 9 158 135 12 L 4 66 o,64
2473 7 700 40 150 110 110 345 268 795 10 774 150 72 16 a7 7,O4

3 696 7 570 44 160 740 725 380 288 270 10 185 765 330 12 112 1,60

5 054 1 410 50 185 L60 740 470 325 247 72 277 185 12 18 153 2,67

6 734 1 280 215 180 160 455 352 267 233 210 390 72 20 204 4 , )2

9243 1 1 3 0 64 200 180 510 392 305 16 240 440 72 22 300
72E22 1 0 1 0 72 270 230 200 570 444 343 18 294 270 490 72 24 420 't4,75

Pour les accouptements AFX30 â AFX 18o, ta vitesse de base est rcoo tr/min
Pour les arcouplements ÀFX 2oo â AFX 650, ta vitesse de bôse est3oo tr/min

200 79 945 900 80 300 250 220 630 488 381 20 330 300 545 72 27 576 2i,50
23 060 900 770 270 250 630 527 405 22 350 275 555 t0 5a6 26,25

31055 850 190 370 100 280 685 566 450 24 185 310 605 16 30 787 42

39 064 770 210 420 340 310 760 640 510 28 434 350 678 18 )3 1 1 0 9 7 4,50

53 477 700 240 380 350 844 710 570 30 443 390 754 18 36 1532 727

70 063 620 280 540 430 400 910 794 645 511 420 840 18 7 994 204

98 849 550 320 600 450 1035 894 728 40 557 455 940 22 45 2740 352

115 257 500 360 670 550 500 7160 1 0 1 0 825 45 607 495 1 060 24 48 3 787 627

769 277 450 400 720 600 550 1 2 8 0 7 720 920 50 535 7 770 24 5 093 1022

200 997 400 450 780 650 600 7 390 1220 1 000 55 716 575 1270 24 58 6 407

266 756 350 500 860 720 650 L 330 1 1 0 0 60 766 610 7 395 24 60 8 1 8 2 2325

333 762 300 550 900 760 700 7 620 1 430 1 200 815 650 't 495 24 10  050 3 245

lableau z: Enconbrcnent des occouplements AFx



AFC
Corcction de vitesse Kv-Vitesse (trlmin)

1, I3 0.97
1.38 1.25 0,90
r ,42 1,00 0,88

1,43 1.05 1,00
r ,2a 1,05 1,00

1,45 I , J0 t ,76 1,05 1.00 0.96
1, )2 r ,77 1.06 0,96

7,46 1,J1 1.00 o.96
1,06 1,00

7,49 7,J4 1.19 r,o7 1,00 o,95
r ,52 t . l6 1,20 r,07 1,00

7,15 7,20 't,07 1.00
1,21 1,08 1.00

I,J8 1 , 2 1 1,04 1.00

Tdbleou 3 : Cône.tiôh de eitesse pour AFC

Les couptes transmissiblês Ct ont été calculés pour:
- Désalignement : oo 3o'en charge

1' jo 'à  v ide
- Une uti l isation 12 h par iour
- Facteur de service Ks : 1
- Facteur de vitesse Kv:1

La vitesse maximale* estdonnée pout:
- Lubrification à la graisse
' Accouplement non équil ibré
* En ce quiconcerre lesvitesses maximales, veuil lez vous repoF
ter au chapitre Lubrif ication'Equil ibrage pour de plus amples
explications.

O Type d'utitisation
Votre aDplication nécessite une utilisation intensive, sou5 iort
couple à des vitesses de rotation basses, ou est régie par la
norme sidérurgique irançaise,vouschoisirez unAFX,sinonvotre
choix se tournera en premier l ieu vers un AFC.

O Diamètre d'alésage maxi
Souvent, la tai l le de I 'accouplement est dêfinie par le diamètre
d'alésage maximurn rnais cette condition n'étant pa55uffisante,
i l  est indisDensable de contrôler en plus le couple transmissible
(tableaux 1et 2).

O Vitesse de rotation
Pour desvitesses de rotation supérieures à celles indiquées dans
les tableaux 1et 2, i l  est récessaire de contacter notre service
commercial qui orientera votre choix vers la solution adéquate
(voir chapitre Lubrification ' Equilibrage).

O tacteur de vitesse Kv
Selon la vitesse de rotation, les capacités des accouplements à
denture changent. Plus l 'accouplement tourne lentement, plus
ses capacités sont élevées, Ainsi, le couple tran5missible est
maioré ou minoré selon votre utilisation (tableaux 3 et 4).

O Facteur de service Ks
Facteur prenant en compte le mil ieu d'utiLisation de I 'accouple-
ment. Dans le casd'une uti l igation 24h/24h lefacteurde service
doit être mult ipl iê par o,8 (tableau 5). Le facteur à prendre en
compte est celui représentant la caractérislique de forctionne-
ment la plus déiavoÉble (voir exempLe de sélection).

O vérification de la capacité de couple
Pour un accouplement AFC ou AFX, le couple réellement trans-
missible en fonctionnement, C, est défini par C = Ct x Ks x Kv
C doit être supérieur au couple normalen service, Le couple de
pointe ou accidente I tra nsm is par un accouplementAFCouAFX
est au moinsdeuxfois suDérieurà C.

O Désalignement
Plus le désalignementest important, moins le nombre de dents
en contact est élevé. Les couples transmissibles, calculés pour
un désalignement de o' 3o'en charge et 1o jo' à vide couvrent
la majeure part ie des cas de couplage. Sivotre accouplement
doit travail ler sous un désalignement supérieur à oo 3o', merci
de contacter notre service commetcial.

AFX
Correction de vitesse Kv -vitesse (trlmin)

1,15 1,23 1,r2 1,00 0.90
7,37 1,25 1,04 1,00 4,97 0,49

! ,27 1,05 1,00 4,97
7,27 1,00

7,29 1,05 1,00 0,96

1,11 1,06 1,00 0,96
r,32 1.18 1,00

7,32 1.14 1.06
1,32 1,14 r.00 0.96

1,50 7,34 1,07
r ,53 7,36 r.2a 1,00

1.52 1.36 \,24 7,07 1,00
1,55 r . l8 1.22 1.04 1,00

200 t ,4a r,)7 1,23 1,04 4,92

1,40 1,24 1.00 0,95 0,91
I,O9 1.00 0,95 0,91

t ,46 1 , 2 8 1,10 1,00 0,89

1,28 1,10 1,00

7,32 1,11 4,93

7.69 I .5J 1 ,32 1 , 1 2 1,00 4,93
7,39 1.00 4,93

7,42 1,00
1,88 r ,66 1,37 1,72 1,00
1,90 1,68 1,38 I .1J 1 ,00

7.92 7,69 l , l8 1,00

tobleau 4: aoæction devitesse paut AFX

T
MachinenenanteCarâdérlstlques de fondlonnemênt

de lâ machlne nênéê

Régdler lréguliêr

1,00 0,40

.2 .0 0,39

t ) , 5 0,80 0,62

4,77 0,56

) 1 , 0 4,62 0,50

lobledu 5 : Focteut de seNi.e pôur AFC et AFX
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CARÂOERISTIQUES sEtEcTt0tl
Application I Sidéru€ie AFX nolme SID

Vitesse 5o tr/min
Couple normaler seruice 20ooodaNm

llodèle d'eccouplement : A entretoise (distanceentre bouts Modèle 11
d'a6res de 650 mm)

Diamètrê d'alésag€ nécessaire: 220 mm côté moteur (montage iretté) AFX 2oo
2oo mm côtérÉducteur (montage fretté)

Vitesse maximale d'utilisation I Vitesse inférieure à vitesse maxi pour un accouplement standard
Lubrification: gnisse
Equilibrage : aucun

o,8o

5otr/min

5o tr/min pourAFX 2oo

ll'loteur électfique
Pas de chocs
Inertiefaible
Cmax/Cn=2,2

K 5 :

Védfication du coupLe:

Lon$reur de l'entrêtoise :

C = 19 945 x0,80x1,37= 21860daNm Dans ces condilions, le couple transmissible par I'accouplement
eslsupérieur au couple normaldemandé en seruice I I'accoupLe-
mentconvient.

Distance entre bouts d'aùles 650 nm Y= 650 + E = 650 + 20 = 670 mm
AFX 2oo

Vols demanderez un AFXfl/2oo à entretoise de longueur 670 mm selon norme SlD, en précisant l€s diamètres d'atésage côté moteur et
rédu.teur (montage fietté).
Au casoù vous ne trouverie2 pas d'accouplement répondantà vos besoinsou pourtout renseignement, n'hésitez pas à contacternotre seryice
com mercial qui vous guidera dans votre choix et vous proposera slnécessaire un accouplementspécialadapté,

LUBRIFICÂTIO1I
Lesvaleurs indiquées dans cedocumentsontdonnées pourune
lubrif ication standard à la graisse (tableauxl,2,3 et d.
Pourdesapplications plusspécif iques (vitesse périphérique de
denture dépassant 2o m/sJ, LUFKIN propose d'autres solutions
de lubrification.

- Lubrifrcation par bain d'huile.
- Lubificationpariniectiond'huile:I'injectionestréaljsée
au plus près des dents grâce à dês buses, I'huile est
récuoérée dans un carterde Drotection.

Quelle que soit la lubrif ication choisie, i ls 'agit d'une fonction
vitale pour le bon fonctionnement de l'accouplement. La durée
de vie de I'accouplement est étroitement liée à la durée de vie

des éléments d'étanchéité mais aussiau bon entretien de I 'en-
sernble. LUFKIN ioint dans l 'emballage de votre accouplement
la notice de montage,lubrification et entretien

EQUIIIBRAGE
De par leur conception, les accouplements flexibles à denture
LIJFKIN avec centrage précis des parties flottantessur les moyeux
dentés fonctionnent sans équil ibrage aux vitesses indiquées
dans les tableaux 1et 2.

Un équilibrage dynamique permettra desvitesses nettement 5upé-
rieures à celles indiquées dans lestabteaux1et 2 en garantissant
un fonctionnement stable. silencieux et exemDt de vibrations.

Les références des accouplements LUFKIN sont gravées sur le diamètre extérieur des couronnes. Ces inscriptions uniques pour
chaque accouplement nous permettent en cas de rechange de connaltre toutes ses particularités.

- lvlatière de chaque élément, joints, boulonnerie, moyeu, couronne...
- Dimensionnement exact
- Equil ibrage ou non
-Type d'huile, de graiss€ uti l isé.

Dans le cas où i lvous est inpossible de nous communiquer ces inscript ions, notre numéro d'ordre devente ou encore un numéro
de Dlan LtlFKlN ou COIt,IELOR nous Dermettra de retrouver ces informations.
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Siège Social  Européen - Usines et Bureau devente
LUFKIN FRANCE, S.A.

Avenu€ des chavannes 7o22o Fougerol les France
Tél :  +33 (o)3.84.49.64.00

Fâx (CommerciaD r+j t  (o) 3.A4.49.64.4r
E-mai l  :  info@lufkin-france.com

wwW'lufkin-france,com

Autre Bureau deVente Européen
LUFKIN

Aéroparc d'Entzheirn
1, rue lcare Le Néos 67960 Entzheim - France

Iêl :  t3 @b.9o.29.76.2o
Fax | +33 la)j.9o.29.76.29

E-mai l  :  info@lufkin. i r

Siège SociâlAméricâin
LUFKIN INDUSTRIÊS, INC.

PowerTransmission Divis ion 4oTKiLnStreet P.0.Box849
Lufkin, Texas, lJ.S.A. 25902 0849

Iêl | +1(%6) é34-221r
www.lulkin.com


